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TECHNISCHE DATEN ®

RECORRIDOS 78 COURSES VERFAHRWEGE

Recorrido longitudinal X XE1THE Course longitudinale X X-Achse (langst)

Recorrido X efectivo en trabajo en 2 puestos XS TIEFE2 ESTIE Course effective en X en 2 postes X-Achse (2x Arbeitsbereiche bei Pendelbearbeitung)
Recorrido transversal Y Y3172 Course transversale Y Y-Achse (quer)

Recorrido vertical Z Z4hiTiE Course verticale Z Z-Achse (vertikal)

Anchura maxima de pieza BARIHREE Largeur maximum de piéce Max. Werksttlickbreite

MESA TEA TABLE ARBEITSTISCH

Dimensiones de la mesa fija BEEIEERT Dimensions de la table Abmessungen

Peso maximo sobre la mesa TIEERNEE Poids maximum admissible Maximale Tischbelastung

N° de ranuras en “T" TEEHE Nombre de rainures en “T" Anzahl der “T" Nuten
Tamafio de las ranuras en "T" TEURENAR Dimensions de rainures en "T" Grosse der “T" Nuten
Distancia entre las ranuras en "T" TELRE A BE Distances entre rainures en "T" Abstand zwischen “T” Nuten

Distancia min./max. husillo/mesa

FHRRE TEAR/IVERAER

Distance min./max. broche/table

Abstand min. / max Spindelnase - Tisch

Altura de la mesa

TIEEEE

Hauteur de la table

Tischenhdhe

HUSILLO PRINCIPAL i TETE PRINCIPALE HAUPTSPINDEL

Alojamiento del cono FIHHE Céne de broche Werkzeugaufnahme

Fuerza de amarre de herramienta TIRREH Force de fixation de l'outil Werkzeugeinzugskraft

MOTORES HUSILLO PRINCIPAL iR MOTEURS BROCHE PRINCIPALE HAUPTSPINDELMOTOR

Velocidad maxima BRNEE Vitesse maximum Maximale Drehzahl

Potencia 100% (S6 40%) Ih= Puissance 100% (S6 40%) Maximale Leistung bei S1 - 100% (S6 - 40%)
Par méximo 100% (S6 40%) BRAHE Couple maximum 100% (S6 40%) Maximale Drehmoment bei S1 - 100% (S6 - 40%)
CONTROLES EHIRE CONTROLES STEUERUNGEN

Controles numéricos disponibles HFIEFR G Contréles disponibles Erhaltliche CNC Steuerungen

AVANCE prit ] AVANCES VORSCHUB

Fuerza de avance X/Y/Z 100% (S3 40%) X/IYIZ 100%i#t4a Force d'avance X/Y/Z 100% (S3 40%) Vorschubkraft der Achsen X/Y/Z 100% (S3 - 40%)
Avance rapido de posicionamiento X/Y/Z XIYIZ% stk Avance rapide de positionnement X/Y/Z Eilgang der Achsen X/Y/Z

Méximo avance de trabajo X/Y/Z XNIZBRATIERE Avance maximum de travail X/Y/Z Max. Arbeitsvorschub der Achsen X/Y/Z
PRECISION SEGUN VDI / DGQ3441 FEEFREEVDI/DGQ3441 PRECISION SELON VDI / DGQ3441 GENAUIGKEIT NACH NORM DIN VDI /DGQ3441
Precisién posicionamiento Tp X-Y (1000 mm) ERHEE X-Y (1000 mm) Précision de positionnement Tp X-Y (1000 mm) Positionierungsgenauigkeit Tp X-Y (1000 mm)
Repetibilidad BESEMIEE Répétabilité Wiederholgenauigkeit

CAPACIDAD MI&EA CAPACITE ZERSPANUNGSLEISTUNG

Capacidad de fresado en acero St 60 MFSte0EEHIBE Capacité de fraisage, acier St 60 Frasleistung in Stahl - St 60

Capacidad de taladrado en acero St 60 N Ste0EEHIBET Capacité de percage, acier St 60 Bohrleistung in Stahl - St 60

Capacidad de roscado en acero St 60 MIESTOI £28E Capacité de taraudage, acier St 60 Gewindeschneidleistung in Stahl - St 60
ALMACEN DE HERRAMIENTAS TIE MAGASIN D'OUTILS WERKZEUGMAGAZIN

N° de herramientas (opcional) JTIEHE (Tit) Nombre d'outils (option) Anzahl der Werkzeugplitze (optional)

Longitud maxima de la herramienta RBATBEKE Longueur maximum d’outil Maximale Werkzeugldnge

Peso maximo de la herramienta BAJIEES Poids maximum d'outil Maximale Werkzeuggewicht

@ mdximo con ocupacién plena

TERFNERAFRATRER

@ maximum avec postes adjacents occupés

Maximale Werkzeug- @ bei vollen Nachbarpldtzen

@ maximo con espacios libres

TEARKHTIANAFRATIREE

@ maximum avec postes adjacents libres

Maximale Werkzeug- @ bei freien Nachbarpldtzen

Tiempo de cambio de la herramienta

BT E

Temps de changement d'outil

Werkzeugwechselzeit

Tiempo "viruta a viruta” bz 3={:nf L] Temps “copeaux a copeaux” Werkzeugwechselzeit ” Span zu Span”
GENERALIDADES 4] GENERALITES GENERELLES

Pintado en combinacién de 3 colores WR3IBEIZR Peinture tricolore 3-Farben Lackierung

Potencia total instalada BREINE Puissance totale installée Elektroanschluss

Conexién a la red TIERE Branchement au réseau Betriebsspannung

Presién requerida de aire comprimido AR ERESEN Pression requise en air comprimé Luftanschluss

Peso neto aproximado RAHE Poids net approximatif Maschinennettogewicht

Largo maquina HMARKE Longueur machine Maschinenbreite

EQUIPO STANDARD FRAERR EQUIPEMENT STANDARD STANDARDAUSTATTUNG

Medicion por reglas de vidrio en X/Y/Z X/Y/Z FEHR Mesure par regles linéaires en X/Y/Z Glasmassstaben in den Achsen X/Y/Z

Extractor de virutas y depésito de refrigeracién HEB R R A HIKAE Convoyeur a copeaux avec bac d'arrosage Spaneférderer und Kiihimitteltank

Carenado de proteccién completo 2P Carénage complet Rundumverkleidung der Maschine

** Panel de mandos desplazable > TSN FIER ** Pupitre de la CN déplagable ** \lerfahrbares Bedienpult

Engrase automatico centralizado RS HN RS Graissage automatique centralisé Automatische Zentralschmierung

Luz de trabajo REAEE Eclairage de travail Arbeitsraumbeleuchtung

Armario eléctrico climatizado B 331E Armoire électrigue de climatisation Klimatisierter Schaltschrank

Soplado de aire limpieza cono St Soufflage d'air pour nettoyage céne Ausblasfunktion der Spindel beim Werkzeugwechsel
Contrapeso hidradlico del cabezal TR EFE Contrepoids hydraulique de la téte Hydraulisches Gegengewicht des Spindelkopfes
Protecciones verticales en eje X XHEERP Protections verticales sur axe X Schutzabdeckung der X-Achse

OPCIONES PRICIPALES FEOES OPTIONS PRINCIPALES HAUPTOPTIONEN

Refrigeracion por el centro del husillo EdHgutRE Arrosage centre broche Kdhlmittel durch die Spindelmitte

Pared divisora y NSM software PRI RNSMER 14 Cloison de séparation et software NSM Trennwand und NSM-Software fiir Pendelbearbeitung

*Recorrido longitudinal eje X de 6000-12000 mm
(Con cremallera)

*X4H1T2 6000--12000 mm

*Course longitudinale axe X de 6000-12000 mm
(avec crémaillere)

*\Verfahrwege der X-Achse 6000 bis 12000 mm

** Panel de mando fijo en el ZV-40L1200

** ZV40/L120082HI ALk

** Pupitre de la CN fixe pour ZV-40L1200

** Z\-40L1200 mit festem Bedienpult
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== Modelos de 3 ejes o en combinacién con divisores de eje horizontal
/ vertical para trabajos en toda la longitud de la mesa, o trabajos en

ciclo pendular.

EEX=fmIcn, JREETARENES, TRAZIFEHIM

AT TER B A E @i T

Modele de 3 axes o en combinaison avec diviseurs de axe horizontal
/ vertical pour travaux dans toute la longueur de la table ou travaux

en cycle pendulaire.

3-Achs-Fahrstandermodelle, wahlweise kombiniert mit horizontal /
vertikal NC-Rundachsen, Werkstiickbearbeitung tiber den gesamten

Verfahrbereich oder mit NSM (Pendelbetrieb).

Models of 3 axes or in combination with horizontal/vertical rotary ta-
bles for works on the whole table length or works in pendulum cycles.

- *
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FREVE L HIBE N KN
ThubHIEERE

Elevada dinamica:
capacidad de
arranque de viruta
de una fresadora
con la dindmica

v prestaciones

de un centro de
mecanizado.

Haute dynamique:

capacité
d’'enlevement de
copeaux d'une
fraiseuse avec

la dynamique et
prestations d'un
centre d'usinage.

Erh6éhte Dynamik: Das
Zerspanungspotenzial
einer grossen
Frasmaschine ist
kombiniert mit

der Dynamik und
Leistung eines

Bearbeitungszentrums.

A
8

High dynamics: the
big cutting capacity
of a milling machine
with the dynamics

and performance of
a machining centre.

ZV 40 CLA
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Mesa de trabajo:
amplias mesas

fijas de trabajo

con anchos para
recorrido transversal
Y de 600/800/1000
mm., facilitan

la disposicion
simultanea de
diferentes tipos de
piezas con maxima
ergonomia.

IEA: BEXKL

fER, B=MYi#iTE
(600/800/1000 mm)fit
i, AMBSIRRZIR

it, BFREFEIEE
T &

Arbeitstisch:

Der grossziigig
bemessene, feste
Arbeitstisch
erleichtert die
simultane Anordnung
von verschiedenen
Werksticken mit
maximaler Ergonomie
und Sicherheit.

Table de travail: tables
fixes avec largueurs
pour course transversal
Y de 600/800/1000
mm permettent la
disposition simultane
des differentes types
de piéces avec la
maximal ergonomie.

Al
a8

Working table: long
fixed tables in
combination with Y
transversal strokes of
600/800/1000 mm,
they make easier the
simultaneous set-up
of different types of
pieces with maximal
ergonomic.

TECHNICAL DATA ¢ ZV 40 CLASSIC ZV 45 CLASSIC ZV 48 CLASSIC
TRAVELS

X axis travel (lenght) mm o (1200) 1600-6000 * 1600-6000 *

X travel working in 2 areas mm e 2x 420 -2x 2620 2x 400 - 2x 2600

¥ axis travel (cross) mm 600 800 \ 1000
Z axis travel (vertical) mm 600 800

Maximum width of piece mm e 720 990 ‘ 1190
TABLE

Fixed table dimensions mm X axis travel + 400 mm L (1200/1600/2200) & X axis travel + 600 mm (longer than 3000) / Y axis travel + 50 mm
Max. table load capacity kg/m? 1500

Number of “T" slots 5 | 7

"T" slots size mm 18 H7

Distance between "T" slots mm 125

Min/max distance spindle nose/table mm 150/750 | 250/1000

Table height mm 900

MAIN SPINDLE

Spindle taper Standard: SK-40 / Option: BT-40 / Option: HSK A-63

Tool clamping force N Standard: SK-40 (12000) / Option: BT-40 (12000) / Option: HSK A-63 (18000)

MAIN SPINDLE MOTOR BELT & PULLEYS

Maximum Speed rpm 8000

Power 100% (S6 40%) kW Standard: 22 kW (33 kW) Option: 28 kW (42 kW)

Maximum torque 100% (S6 40%) Nm Standard: 210 Nm (315 Nm) Option: 267 (401 Nm)

CONTROLS

Available digital controls Fanuc - Heidenhain - Siemens

FEED

Feed thrust X/Y/Z 100% (S3 40%) N X: 10825 (15149) / Y/Z: 10668 (14991) X:13983 (17850) / Y/Z :14559 (18450)
Rapid feed for positioning X/Y/Z m/min 40

Maximum working feed X/Y/Z m/min 20

ACCURACY ACCORDING TO VDI / DGQ3441

Positioning accuracy Tp X-Y (1000 mm) m 10

Repeatibility 5

CAPACITY

Milling capacity in steel St 60 cm /min 900

Drilling capacity in steel St 60 2 mm 50

Tapping capacity in steel St 60 mm M33

TOOL MAGAZINE

Number of tools (optional) 24 (40-52)

Maximum tool length mm 300

Maximum tool weight kg 10

Maximum tool @ with full magazine mm 390

Maximum tool @ with free spaces mm 125

Tool changing time s 6"

Chip to chip time s 8"

GENERAL

Machine painted in 3 colours RAL Grey 7021, Grey 9006, Violet 4008

Total power installed kW 50

Power connection voltage vV 400V /50 Hz

Required compressed air pressure bar 6

Approximate net weight kg e 9500-19500 13000-23500 14000-29800
Machine length mm o 4850-11650 5850-11650

STANDARD EQUIPMENT
Measuring by glass scales X/Y/Z

Chip conveyor and coolant tank

Full protection guarding

** Movable control panel

Automatic central lubrication system

Lighting equipment

Climatized electrical cabinet

Air blowing for clone cleaning

Headstock hydraulic counter balance

Vertical protections in X axis
MAIN OPTIONS

Coolant through main spindle

Dividing wall and NSM software

*X axis travel 6000-12000 mm (with rack)

** Fixed control in ZV-40L1200

Sujeto a cambios sin previo aviso. Contenidos informativos no vinculantes.
RERTRBEFSTENEFHER MEREXRASEMNNA, FRNTLORMES
Sujet & des modifications sans avis préalable. Contenu pour information sans engagement.
Anderung ohne Ankiindigung moglich. Alle Angaben ohne Gewahr.

Subject to change without prior notice. Informative contents are not binding.
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